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UWAGA:

Element | Czesé Profil WOSCTEle| iog¢ | Diugose | kg/szt. | Materiot
Al (HEA120) 2 18.6
PR29 HEA120 1 2 615 12.2 S235JR
PR39 HEA120 1 2 319 6.3 S235JR
A2 (HEA120) 2 4.7
PR6 HEA120 1 2 236 4.7 S235JR
A3 (HEA120) 2 13.7
PR7 HEA120 1 2 372 74 S235JR
PR39 HEA120 1 2 319 6.3 S235JR
A4 (HEA120) 2 16.3
PR8 HEA120 1 2 500 9.9 S235JR
PR39 HEA120 1 2 319 6.3 S235JR
A5 (HEA120) 1 19.2
PR30 HEA120 1 1 645 12.8 S235JR
PR39 HEA120 1 1 319 6.3 S235JR
9
Suby Skrecanew | o\ o roont | 5 |L [mm] | llos¢
warsztacie

P8

2xA2 - HEA120

1. KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2

N

POZNIEJSZYMI POPRAWKAMI.

ELEMENTY STALOWE OCZYSZCZONE DO STOPNIA SA 2 WG. SO 8501-1.

3

4. CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG 1SO 8503-1.

5. POLACZENIA Z ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA 'D".
6

7

SRUBY M16,M12,M10kL. 8.8,

M8 kL.4,6,

WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z

SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO CZOkOWE NA PEENA GRUBOSC
£ACZONEJ SCIANKI.
8. SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC | KIERUNEK UKEADANIA
SPOIN, RODZAJ UZYTYCH MATERIAEOW SPAWALNICZYCH ORAZ NASTAWY URZADZENIA
SPAWALNICZEGO WG. PROJEKTU TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ
UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA.
9. W TRAKCIE PRAC WARSZTATOWYCH NALEZY UWZGLEDNIC £ACZNIKI DOCHODZACYCH
ELEMENTOW MONTAZOWYCH £ACZONYCH POPRZEZ SPAWANIE | SKRECANIE ZGODNIE Z ICH

\ PROJEKTOWANIE | REALIZACJA INWESTYCJI

LOKALIZACJA.
\ C \

D D D E ul. D.Musnickiego 17
66-400 Gorzow Wikp.

tel: +48 697 77 33 73
e-mail: tom_bach@tlen.pl

Temat:

Przebudowa budynku magazynowo-garazowego

Adres:ul. Herberta 66-400 Gorzow Wikp.
dz.nr 2256, obr. 0005, jen.ew. 086101_1

Inwestor: Urzad Miasta Gorzowa Wikp.
ul. Sikorskiego 3-4, 66-400 Gorzow Wielkopolski.

Faza:PAB Pr.nr:
Data:10.12.2025 Rev:

Projektant: Skala: 1/10
mgr. inz Tomasz Bach

LBS/0076/PWOK/09 jednostki: MM

Tytutrys.:

budynek magazynowo-garazowy

A1,A2,A3,A4,A5

sprawdzit:
mgr. inz Adam Bach

LBS/0023/PWBKb/19

Format: 297x420

Nrrys. Z2
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Ilos¢/ele

Element | Czes¢ Profil o llos¢ | Dtugos¢ | kg/szt. | Materiat
A6 (HEA120) 1 20
PR31 HEA120 1 1 685 13.6 S235JR
PR39 HEA120 1 1 319 6.3 S235JR
A7 (HEA120) 1 53
PR12 HEA120 1 1 266 5.3 S235JR
A8 (HEA120) 1 14.3
PR11 HEA120 1 1 402 8 S235JR
. 402 X PR39 HEA120 1 1 319 6.3 S235JR
| . & A9 (HEA120) 1 16.9
W @ w© < PR10 HEA120 1 1 530 10.5 S235JR
‘ ‘ ‘ PR39 HEA120 1 1 319 6.3 S235JR
b ! A10 (HEA120) 1 17.7
PR16 HEA120 1 1 570 11.3 S235JR
PR39 HEA120 1 1 319 6.3 S235JR
B
PRI Suby Skrecane w | ¢\ ot | o LImm] | Ilosé
warsztacie
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UWAGA:

—_

KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2

2. WARUNKIWYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z
POZNIEJSZYMI POPRAWKAMI.

3. ELEMENTY STALOWE OCZYSZCZONE DO STOPNIA SA 2 WG. ISO 8501-1.

4. CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG 1SO 8503-1.

5. POLACZENIA Z ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA "D" .

6. SRUBYM16,M12,M10kL. 8.8, M8 kl.4,6,

7. SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO CZOLOWE NA PEENA GRUBOSC
LACZONEJ SCIANKI.

8. SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEINOSC | KIERUNEK UKEADANIA
SPOIN, RODZAJ UZYTYCH MATERIALOW SPAWALNICZYCH ORAZ NASTAWY URZADZENIA
SPAWALNICZEGO WG. PROJEKTU TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ
UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA.

9. W TRAKCIE PRAC WARSZTATOWYCH NALEZY UWZGLEDNIC kACZNIKI DOCHODZACYCH
ELEMENTOW MONTAZOWYCH LACZONYCH POPRZEZ SPAWANIE | SKRECANIE ZGODNIE Z ICH
LOKALIZACJA.

\ 1 C )| PROJEKTOWANIE | REALIZACJA INWESTYCJI
D D D D E ul. D.Musnickiego 17 tel: +48 697 77 33 73
66-400 Gorzow Wikp. e-mail: tom_bach@tlen.pl
Temat: Przebudowa budynku magazynowo-garazowego
Adres:ul. Herberta 66-400 Gorzow Wikp. Faza:PAB Pr.nr:
dz.nr 2256, obr. 0005, jen.ew. 086101_1 Data 10122025 Rov
Inwestor: Urzad Miasta Gorzowa Wikp. Projektant: Skala: 1/10
) ) ) . mgr. inz Tomasz Bach
ul. Sikorskiego 3-4, 66-400 Gorzow Wielkopolski. LBS/0076/PWOK/09 jednostki: MM
Tytut rys.: budynek magazynowo-garazowy sprawdzik: Format: 297x420
A61A71A8!A9!A1 0 Equé/(l)%zzg\/(é’WB?(ab?qg Nrrys. Z1
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Ilos¢/ele

Element | Czes¢ Profil o lloé¢ | Dtugos¢ | kg/szt. | Materiat

A1 (HEA120) 1 15.1
PR15 HEA120 1 1 442 8.8 S235JR
PR39 HEA120 1 1 319 6.3 S235JR

A12 (HEA120) 1 6.1
PR14 HEA120 1 1 305 6.1 S235JR

A13 (HEA120) 1 2.4
PR13 HEA120 1 1 118 24 S235JR

Al4 (HEA120) 1 18.4
PR32 HEA120 1 1 605 12 S235JR
PR39 HEA120 1 1 319 6.3 S235JR

A15 (HEA120) 1 0.8
PR18 HEA120 1 1 38 0.8 S235JR

A16 (HEA120) 1 45
PR19 HEA120 1 1 226 45 S235JR

6
Suby Skrecane w | ¢\ ot | o LImm] | Ilosé
warsztacie

UWAGA:

—_

KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2

WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z

POZNIEJSZYMI POPRAWKAMI.

ELEMENTY STALOWE OCZYSZCZONE DO STOPNIA SA 2 WG. 1SO 8501-1.

CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG 1SO 8503-1.

POLACZENIA Z ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA "D" .

SRUBY M16,M12,M10kL. 8.8,  M8KL4S6,

SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO CZOkOWE NA PEENA GRUBOSC

FACZONEJ SCIANKI.

8. SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC | KIERUNEK UKEADANIA
SPOIN, RODZAJ UZYTYCH MATERIALOW SPAWALNICZYCH ORAZ NASTAWY URZADZENIA
SPAWALNICZEGO WG. PROJEKTU TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ
UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA.

9. W TRAKCIE PRAC WARSZTATOWYCH NALEZY UWZGLEDNIC kACZNIKI DOCHODZACYCH

ELEMENTOW MONTAZOWYCH £ACZONYCH POPRZEZ SPAWANIE | SKRECANIE ZGODNIE Z ICH

N

No ok~ W™

LOKALIZACJA.
\ 1 C || PROJEKTOWANIE | REALIZACJA INWESTYCJI
D D D D E ul. D.Musnickiego 17 tel: +48 697 77 33 73
66-400 Gorzéw Wikp. e-mail: tom_bach@tlen.pl
Temat: Przebudowa budynku magazynowo-garazowego
Adres:ul. Herberta 66-400 Gorzow Wikp. Faza:PAB Pr.nr:
dz.nr 2256, obr. 0005, jen.ew. 086101_1 Data 10122025 Rov
Inwestor: Urzad Miasta Gorzowa Wikp. Projektant: Skala: 1/10
. . . . . mgr. inz Tomasz Bach
ul. Sikorskiego 3-4, 66-400 Gorzow Wielkopolski. LBS/0076/PWOK/09 jednostki: MM

Tytutrys.: budynek magazynowo-garazowy sprawdzit:

Format: 297x420

mgr. inz Adam Bach
LBS/0023/PWBKb/19

A11,A12,A13,A14,A15,A16

Nrrys. Z3
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UWAGA:

—y

KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2

WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z

POZNIEJSZYMI POPRAWKAMI.

ELEMENTY STALOWE OCZYSZCZONE DO STOPNIA SA 2 WG. 1SO 8501-1.

CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG 1SO 8503-1.

POYACZENIA Z ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA "D" .

SRUBY M16,M12,M10kL.8.8,  M8kL486,

SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO CZOtOWE NA PEENA GRUBOSC

FACZONEJ SCIANKI.

8. SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC | KIERUNEK UKEADANIA
SPOIN, RODZAJ UZYTYCH MATERIALOW SPAWALNICZYCH ORAZ NASTAWY URZADZENIA
SPAWALNICZEGO WG. PROJEKTU TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ
UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA.

9. WTRAKCIE PRAC WARSZTATOWYCH NALEZY UWZGLEDNIC kACZNIKI DOCHODZACYCH

ELEMENTOW MONTAZOWYCH £ACZONYCH POPRZEZ SPAWANIE | SKRECANIE ZGODNIE Z ICH

LOKALIZACJA.

N

No o

Element | Czese Profi WOSCTEle| iog¢ | Diugose | kg/szt. | Materiot
A17 (HEA120) 1 13.5
PR20 HEA120 1 1 362 7.2 S235JR
PR39 HEA120 1 1 319 6.3 S235JR
A18 (HEA120) 1 16.1
PR21 HEA120 1 1 490 9.7 S235JR
PR39 HEA120 1 1 319 6.3 S235JR
2
Suby Skrecanew | o\ oroent | 5 |L [mm] | llos¢
warsztacie
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\ 1 C || PROJEKTOWANIE | REALIZACJA INWESTYCJI
D D D D E ul. D.Musnickiego 17 tel: +48 697 77 33 73
66-400 Gorzéw Wikp. e-mail: tom_bach@tlen.pl

Temat:

Przebudowa budynku magazynowo-garazowego

Adres:ul. Herberta 66-400 Gorzow Wikp.
dz.nr 2256, obr. 0005, jen.ew. 086101_1

Faza:PAB

Pr.nr:

Data:10.12.2025

Rev:

Inwestor: Urzad Miasta Gorzowa Wikp.
ul. Sikorskiego 3-4, 66-400 Gorzow Wielkopolski.

Projektant:

mgr. inz Tomasz Bach
LBS/0076/PWOK/09

Skala:  1/10

jednostki: MM

Tytutrys.:

budynek magazynowo-garazowy

A17,A18

sprawdzit:
mgr. inz Adam Bach
LBS/0023/PWBKb/19

Format: 297x420

Nrrys. Z4
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UWAGA:

KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2

WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z POZNIEJSZYMI POPRAWKAMI.

ELEMENTY STALOWE OCZYSZCZONE DO STOPNIA SA 2 WG. IS0 8501-1.

CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG 1SO 8503-1.

POLACZENIA Z ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA "D" .

SRUBY M16,M12,M10kL 8.8, M8 kl.4,6,

SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO CZOLOWE NA PEENA GRUBOSC £ACZONEJ SCIANKI.

SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC | KIERUNEK UKEADANIA SPOIN, RODZAJ UZYTYCH MATERIALOW
SPAWALNICZYCH ORAZ NASTAWY URZADZENIA SPAWALNICZEGO WG. PROJEKTU TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ
UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA.

9. WTRAKCIE PRAC WARSZTATOWYCH NALEZY UWZGLEDNIC £ACZNIKI DOCHODZACYCH ELEMENTOW MONTAZOWYCH £ACZONYCH
POPRZEZ SPAWANIE | SKRECANIE ZGODNIE Z ICH LOKALIZACJUA.

© NN

Element | Czesé Profil WOSCTEle| iog¢ | Diugose | kg/szt. | Materiot
M1 (FB200x12) 5 6.8
PL1 P50x8x44 3 15 44 0.1 S235JR
PL2 P180x10x54 1 5 54 0.8 S235JR
PL3 P28x9x45 2 10 45 0.1 S235JR
PL4 P35x10x45 2 10 45 0.1 S235JR
PR1 RB 12 3 15 672 0.6 B500SP
PR2 FB 200x12 1 5 180 3.4 S235JR
M2 (FB 200x12) 25 5.6
PR3 FB 200x12 1 25 200 3.8 S235JR
PR41 RB 12 3 75 672 0.6 B500SP
30
Suby Skrecane w | o\ ent | g |L [mm] | llo§¢
warsztacie
DIN601-4.6 Yes M1 8 |50 20
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\ 1 C | PROJEKTOWANIE | REALIZACJA INWESTYCJI
D D D D E ul. D.Musnickiego 17 tel: +48 697 77 33 73
66-400 Gorzéw Wikp. e-mail: tom_bach@tlen.pl
Temat: Przebudowa budynku magazynowo-garazowego
Adres:ul. Herberta 66-400 Gorzow Wikp. Faza:PAB Pr.nr
dz.nr 2256, obr. 0005, jen.ew. 086101_1 Data10.12.2025 Rev.
Inwestor: Urzad Miasta Gorzowa Wikp. Projektant: Skala: 1/5

mgr. inz Tomasz Bach

ul. Sikorskiego 3-4, 66-400 Gorzow Wielkopolski. LBS/0076/PWOK/09 jednostki: MM

Tytutrys.: budynek magazynowo-garazowy sprawdzit:

Format: 297x420

mgr. inz Adam Bach
LBS/0023/PWBKb/19

M1,M2 Nrrys. Z12
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UWAGA:

—_

KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2

WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z POZNIEJSZYMI
POPRAWKAMI.

ELEMENTY STALOWE OCZYSZCZONE DO STOPNIA SA2 WG. ISO 8501-1.

CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG 1S0 8503-1.

POLACZENIA Z ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA "D".

SRUBY M16,M12,M10KL 8.8,  M8KLA4S,

SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO CZOEOWE NA PEENA GRUBOSC LACZONEJ SCIANKI.
SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC | KIERUNEK UKEADANIA SPOIN, RODZAJ
UZYTYCH MATERIALOW SPAWALNICZYCH ORAZ NASTAWY URZADZENIA SPAWALNICZEGO WG. PROJEKTU
TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA.

9. W TRAKCIE PRAC WARSZTATOWYCH NALEZY UWZGLEDNIC £ACZNIKI DOCHODZACYCH ELEMENTOW
MONTAZOWYCH £ACZONYCH POPRZEZ SPAWANIE | SKRECANIE ZGODNIE Z ICH LOKALIZACJA.

N

00 N Ok W

Ilos¢/ele

Element | Czes¢ Profil m llos¢ | Dtugos¢ | kg/szt. | Materiat
M4 (FB200x12) 3 7

PL1 P50x8x44 3 9 44 0.1 S235JR

PL3 P28x9x45 2 6 45 0.1 S235JR

PL4 P35x10x45 2 6 45 0.1 S235JR

PL10 P180x10x66 1 3 66 0.9 S235JR

PR27 RB 12 3 9 672 0.6 B500SP

PR28 FB 200x12 1 3 180 3.4 S235JR

3
Suby Skrecane W | gioment | o |L [mm] | llos¢
warsztacie
DIN601-4.6 Yes M4 8 |50 12
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\ 1C )| PROJEKTOWANIE | REALIZACJA INWESTYCJI
D D D D E ul. D.Musnickiego 17 tel: +48 697 77 33 73
66-400 Gorzéw Wikp. e-mail: tom_bach@tlen.pl
Temat: Przebudowa budynku magazynowo-garazowego
Adres:ul. Herberta 66-400 Gorzow Wikp. Faza:PAB Pr.nr
dz.nr 2256, obr. 0005, jen.ew. 086101_1 Data10.12.2025 v
Inwestor: Urzad Miasta Gorzowa Wikp. Projektant: Skala:  1/5
) . A . . mgr. inz Tomasz Bach
ul. Sikorskiego 3-4, 66-400 Gorzow Wielkopolski. LBS/0076/PWOK/09 jednostki: MM
Tytutrys.: budynek magazynowo-garazowy sprawdzit: Format: 297x420
mgr. inz Adam Bach
M4 LBQS/0023/PWBKb/19 Nrrys. Z13
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UWAGA:
1. KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2 )
2. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z POZNIEJSZYMI POPRAWKAMI.
3. ELEMENTY STALQWE OCZYSZCZONE DO STOPNIA SA 2 WG. SO 8501-1.
4. CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG 1SO 8{503-1.
5. POtACZENIA Z ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA "D".
6. SRUBYM16,M12,MIOKL88,  M8KL46, B ,
7. SPOlN,Y NIEOZNACZONE NA RYSUNKL,J WYKONAC JAKO CZOtOWE NA PEENA GRUBOSC EACZONEJ SCIANKI. ' )
8.  SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC | KIERUNEK UKEADANIA SPOIN, RODZAJ UZYTYCH MATERIALOW SPAWALNICZYCH ORAZ
NASTAWY URZADZENIA SPAWALNICZEGO WG. PROJEKTU TECHNOLOGH SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA.
9. WTRAKCIE PRAC WARSZTATOWYCH NALEZY UWZGLEDNIC £ACZNIKI DOCHODZACYCH ELEMENTOW MONTAZOWYCH £ACZONYCH POPRZEZ SPAWANIE |

SKRECANIE ZGODNIE Z ICH LOKALIZACJA. |

2x PL4

2x PL3

Ilos¢/ele

Element | Czgsc Profil o llos¢ | Dtugos¢ | kg/szt. | Materiat
M5 (FB 200x12) 2 7.1
PL3 P28x9x45 2 4 45 0.1 S235JR
PL4 P35x10x45 2 4 45 0.1 S235JR
PL8 P180x10x74 1 2 74 1 S235JR
PL9 P45x8x50 3 6 50 0.1 S235JR
PR26 FB 200x12 1 2 181 3.4 S235JR
PR27 RB 12 3 6 672 0.6 B500SP
M6 (FB200x12) 2 6.8
PL2 P180x10x54 1 2 54 0.8 S5235JR
PL3 P28x9x45 2 4 45 0.1 S5235JR
PL4 P35x10x45 2 4 45 0.1 S235JR
PL12 P50x8x43 3 6 43 0.1 S235JR
PR2 FB 200x12 1 2 180 3.4 S235JR
PR41 RB 12 3 6 672 0.6 B500SP
4
Suby ?Al/(gs:zat:?:i‘g Element | & |L[mm]| Ilos¢
DIN601-4.6 Yes M5 8 150 8
DIN601-4.6 Yes M6 8 150 8
\r\ r\@\r\
30 60 60 30
) 3x PL12
8 8 8
36 [ 42/, 36
4 8xM8-DIN 601
©
A~ L7
<
&
&

PROJEKTOWANIE | REALIZACJA INWESTYCJI
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Adres:ul. Herberta 66-400 Gorzow Wikp. Faza:PAB Pr.nr

dz.nr 2256, obr. 0005, jen.ew. 086101_1 Data10.12.2025 -~
Inwestor: Urzad Miasta Gorzowa Wikp. Projektant: Skala:  1/5
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mgr. inz Adam Bach
M5,M6 [B5/0023/PWBKo19 Nrrys. Z14




13xmalowanie

Element | Czesé Profil NoSC/elel jioge | Diugos¢ | kg/szt. | Materiat
P1 (HEA120) 1 124.3
PL14 P120x8x114 1 1 114 09 S2350R
PR5 HEA120 1 1 6207 1235 | S2350R
P2 Beam (HEA120) 1 2424
PL5 P120x12x114 1 1 114 13 S2350R
PL6 P55x5x96 8 8 96 0.2 S2350R
PL7 P120x12x114 1 1 114 13 S2350R
PR9 HEA120 1 1 11974 2381 | S2350R
2
¢ Skrecane w >
Suby warsztacie Element | ¢ |L[mm]| llosé
DIN931-8.8 No P1 10 [40 4
P06 DIN931-8.8 No P2 16|60 4
A S L& £
PL5 A2 Y=Y, V=Y AN
4xPL6
12000
W Endplate View - B Endplate View - A‘_
- H I H - o
[> ® | ® 3 o @ 3 H H H —N N e ) o |
® ) @ ; 4 ; ; ; b WA
o I I I o
3030 3535
B.PL5 - P120x12x114 A.PL7 - P120x12x114
PL5 I I 4xPLE I
3 N _1&
o [F===gd====f=r====F====S=s=======sf=======3| F
3 / NS
' 2xPL6 I I PL7
1xP2 - HEA120
UWAGA:
1. KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2
2. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z
POZNIEJSZYMI POPRAWKAMI.
/ A 3. ELEMENTYSTAI:QWEOCZYSZCZONEDOSTOPNIASAZWG.|508501-1.
) “ 4., CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG ISO§503-1.
PL14 5. I?OtACZENIA Z ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA "D".
P 6. SRUBYM16,M12,M10k.88, ~ MBkL4s, B
Endplate View - C 7. SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO CZOtOWE NA PEENA GRUBOSC

_—

1xP1 - HEA120

PL14

T
28 58 28

Ll L
7 64 28

———

[eo}

A ® ®

[e o]

wn

o PR
3232

C.PL14-P120x8x114

FACZONEJ SCIANKI.

8. SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC | KIERUNEK UKEADANIA
SPOIN, RODZAJ UZYTYCH MATERIALOW SPAWALNICZYCH ORAZ NASTAWY URZADZENIA
SPAWALNICZEGO WG. PROJEKTU TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ

UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA.

9. WTRAKCIE PRAC WARSZTATOWYCH NALEZY UWZGLEDNIC £ACZNIKI DOCHODZACYCH
ELEMENTOW MONTAZOWYCH £ACZONYCH POPRZEZ SPAWANIE | SKRECANIE ZGODNIE Z ICH

LOKALIZACJA.

ul. D.Musnickiego 17

\ PROJEKTOWANIE | REALIZACJA INWESTYCJI
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dz.nr 2256, obr. 0005, jen.ew. 086101_1 Data10.12.2025 Rev
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jednostki: MM
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Nrrys. Z5




63xmalowanie

Ilos¢/ele

Element | Czes¢ Profil n llo§¢ | Dtugos¢ | kg/szt. | Materiat
P3 Beam (HEA120) 3 242.4
PL5 P120x12x114 2 6 114 1.3 S235JR
PL6 P55x5%96 8 24 96 0.2 S2350R
PR9 HEA120 1 3 11974 238.1 S235JR
P4 Beam (HEA120) 2 243.2
PL5 P120x12x114 2 4 114 1.3 S235JR
PL6 P55x5x96 12 24 96 0.2 S235JR
PR9 HEA120 1 2 11974 238.1 S235JR
5
¢ Skrecane w >
Suby warsztacie Element | ¢ |L[mm]| llosé
DIN931-8.8 No P3 1660 12
DIN931-8.8 No P4 16 |60 8
PL5 " AV V= A PL5
4xPL6 4xPL6
UWAGA:
12000
- - - © < 1. KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2
- 3 3 3 s 2 2. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z
W Endplate View - A Endplate View - A POZNIEJSZYMI POPRAWKAMI.
[ ! ! - 3. ELEMENTY STALOWE OCZYSZCZONE DO STOPNIA SA2 WG. S0 8501-1.
N B aYe = I8 4. CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG 1SO 8503-1.
b 3 j& y: [ [ [ % 5. POEACZENIAZ ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA"D" .
e8] o 3 1 6. SRUBYMIB,MI2MIOK.88,  MBKL4E 5
[ [ [ 7. SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO CZOLOWE NA PEENA GRUBOSC
3030 £ACZONEJ SCIANKI. ) -
A.PL5 - P120x12x114 8. SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC | KIERUNEK UKEADANIA
I I I SPOIN, RODZAJ UZYTYCH MATERIALOW SPAWALNICZYCH ORAZ NASTAWY URZADZENIA
3 _13 SPAWALNICZEGO WG. PROJEKTU TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ
@ s -t - - — | 3 UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA. ]
3 A A NS 9. WTRAKCIE PRAC WARSZTATOWYCH NALEZY UWZGLEDNIC £ACZNIKI DOCHODZACYCH
PL5 I 4xPL6 I 4xPL6 I PLS ELEMENTOW MONTAZOWYCH £ACZONYCH POPRZEZ SPAWANIE | SKRECANIE ZGODNIE Z ICH
LOKALIZACJA.
3xP3 - HEA120
PL5
\g N amV; NV YA 5
4x PL6 4x PL6
12000
~— o — o F\r
- 5 08 g £ = B 2
W Endplate View - B Endplate View - B
o b < I I I I -
D || & K —™
E | %E | | | | B
B ” i i H i ”
B.PL5 - P120x12x114 \ Va \ PROJEKTOWANIE | REALIZACJA INWESTYCJI
PLS I I I I D D D DE ul. D.Musnickiego 17 tel: +48 697 77 33 73
R 18 66-400 Gorzéw Wikp. e-mail: tom_bach@tlen.pl
@ 8E -t = = = == 4| 8 Temat Przebudowa budynku magazynowo-garazowego
3 N / / NS Adres:ul. Herberta 66-400 Gorzow Wikp. Faza:PAB Prar
I IPLE | %P6 I 4xPL6 | PL dz.nr 2256, obr. 0005, jen.ew. 086101_1 Data 1012.2025 Rev
Inwestor: Urzad Miasta Gorzowa Wikp. Projektant: Skala: 1/10

2xP4 - HEA120

ul. Sikorskiego 3-4, 66-400 Gorzow Wielkopolski.

mgr. inZ Tomasz Bach
LBS/0076/PWOK/09

jednostki: MM

Tytutrys.:

budynek magazynowo-garazowy

P3,P4

sprawdzit:
mgr. inz Adam Bach
LBS/0023/PWBKb/19

Format: 297x600

Nrrys. Z6




25xmalowanie

1xP6 - HEA120

ul. Sikorskiego 3-4, 66-400 Gorzow Wielkopolski.

mgr. inZ Tomasz Bach
LBS/0076/PWOK/09

Element | Czes Profil ”°é:1/e'e llos¢ | Dtugos¢ | kg/szt. | Materiat
P5 Beam (HEA120) 1 2432
PL5 P120x12x114 1 1 114 1.3 S235JR
PL6 P55x5x96 12 12 96 0.2 S235JR
PL7 P120x12x114 1 1 114 1.3 S235JR
PR9 HEA120 1 1 11974 238.1 S235JR
P6 (HEA120) 1 217.7
PL5 P120x12x114 1 1 114 1.3 S235JR
PL6 P55x5x96 8 8 96 0.2 S235JR
PR17 HEA120 1 1 10798 2148 S235JR
2
Suby i\:?;;r;ii‘g Element | g |L[mm]| Ilos¢
DIN931-8.8 No P5 12 |50 4
4x PL6 4x PL6
7 7 /0
(PRI}
12000
. - o - s = UWAGA:
| Endplate View - B Endplate View - A} 1. KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2
o | ! | | - 2. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z
il e very & i S FeYa POZNIEJSZYMI POPRAWKAMI.
3 . 3 H H H H 3 % | 3. ELEMENTY STALOWE OCZYSZCZONE DO STOPNIA SA 2 WG. IS0 8501-1.
Q2 Ae 2 : u : : 3 S 4. CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG 150 8503-1.
5. POLACZENIAZ ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA"D" .
35 35 3030 6. SRUBYMI6M12,MI0K.88,  MBKL46, B
B.PL7 - P120x12x114 A.PL5-P120x12x114 7. SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO CZOLOWE NA PEENA GRUBOSC
. ! ! LS H LS H _ EACZONEJ SCIANKI. ] 5
< N 13 SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC | KIERUNEK UKEADANIA
LTt q— - - - — G SPOIN, RODZAJ UZYTYCH MATERIALGW SPAWALNICZYCH ORAZ NASTAWY URZADZENIA
Q : : : : N SPAWALNICZEGO WG. PROJEKTU TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ
L AL UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA, )
W TRAKCIE PRAC WARSZTATOWYCH NALEZY UWZGLEDNIC EACZNIKI DOCHODZACYCH
ELEMENTOW MONTAZOWYCH EACZONYCH POPRZEZ SPAWANIE | SKRECANIE ZGODNIE Z ICH
LOKALIZACJA.
1xP5 - HEA120
4x PL6
VNP5
PR17
10811
W Endplate View - C—
I I o
o H H z 8 ]2
e & ; ; |
| \ I
PR17 5 Ya I PROJEKTOWANIE | REALIZACJA INWESTYCJI
C.PL5-P120x12x114 D D D DE ul. D.Musnickiego 17 tel: +48 697 77 33 73
66-400 Gorzéw Wikp. e-mail: tom_bach@tlen.pl
I < I - Temat Przebudowa budynku magazynowo-garazowego
i s | i | e = ot — ] o Adres:ul. Herberta 66-400 Gorzéw Wikp. PAB Pr.nr:
== =5 —I= @ dz.nr 2256, obr. 0005, jen.ew. 086101_1 Faza i
N =3 Data:10.12.2025 Rev:
I | PL5 Inwestor: Urzad Miasta Gorzowa Wikp. Projektant: Skala:  1/10

jednostki: MM

Tytutrys.: budynek magazynowo-garazowy

P5,P6

sprawdzit:

mgr. inz Adam Bach
LBS/0023/PWBKb/19

Format: 297x600

Nrrys. Z7




8xmalowanie

Element | Czesé Profil WOSCTEle| iog¢ | Diugose | kg/szt. | Materiot
PL5 PL5 p7 (HEA120) i 546
A A, /. A, P5_ |Pizoxiaxita T 1 [ 1 | 13 | %R
AV 7 AV 7 PR22 __ |HEAT20 1 1 2679 533 | S235)R
P8 (HEA120) i 56.6
PLS P120x12x114 1 i 114 13 | S235R
PR23 _ |HEAI20 1 1 2781 | 553 | S235R
P9 (HEA120) 1 59.1
oy R R .
2692 P10 (HEA120) 1 425
W W PLS P120x12x114 1 1 114 13 S2350R
- I o o I PR25 _ |HEA120 1 1 2072 412 | S23R
el ; ele b ; H D 3 e b E‘;E H Sub Skrec40new L t Limm] | Tose
eLe S{ ‘ (= B ‘ =4 : uby warsztacie ement | o mm] | Ilo§é
— i DING31-88 No p7 16 60 [4
3030 PR22 3‘0J§(J PR25 DIN931-8.8 No P8 16 |60 4
DIN931-88 No P9 6 60 |4
D.PLS - P120x12x114 DINS31-88 No PIOC__ |16 b0 |4
A.PL5-P120x12x114 I I
8§ 3| g
SN B[
-~ I = I
1xP7 - HEA120
1xP10 - HEA120
PLS
/
& . - 5
PLS
PR23
UWAGA:
2917
2794 .
W T VS W Endplote View- C 1. KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2
— I — 2. WARUNKIWYKONANIAI ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ
T o : T < | ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z PGZNIEJSZYMI POPRAWKAMI,
D < ﬂ@ b :E H D S o|® b L?;E H 3. ELEMENTY STALOWE OCZYSZCZONE DO STOPNIASA 2 WG. ISO
S o 19 S 8501-1.
I ” u il u 4. CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG 150 8503-1.
3650 PR23 3030 PR24 5. POLACZENIA Z ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA "D"
- C.PL5-P120x12x114 ‘.
B.PLS - P120x12xT14 x1ex 6. SRUBYMIEMI2ZMIOKL8S,  MBKL4S,
I PL5 I 7. SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO CZOLOWE
3 sV NA PEENA GRUBOSC EACZONEJ SCIANKI 3
@ g |- = @ g |- ——— = ——— 8. SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC
SIERIN 3 | KIERUNEK UKEADANIA SPOIN, RODZAJ UZYTYCH MATERIALOW
PLS I I SPAWALNICZYCH ORAZ NASTAWY URZADZENIA SPAWALNICZEGO
WG. PROJEKTU TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ
UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALN!CTWA. )
9. WTRAKCIE PRAC WARSZTATOWYCH NALEZY UWZGLEDNIC EACZNIKI

1xP8 - HEA120

DOCHODZACYCH ELEMENTOW MONTAZOWYCH £ACZONYCH
POPRZEZ SPAWANIE | SKRECANIE ZGODNIE Z ICH LOKALIZACUA.

PROJEKTOWANIE | REALIZACJA INWESTYCJI

ul. D.Musnickiego 17
66-400 Gorzéw Wikp.

tel: +48 697 77 33 73

e-mail: tom_bach@tlen.pl

Temat:

Przebudowa budynku magazynowo-garazowego

Adres:ul. Herberta 66-400 Gorzow Wikp. Faza:PAB Pr.nr
dz.nr 2256, obr. 0005, jen.ew. 086101_1 Data 1012.2025 P~
Inwestor: Urzad Miasta Gorzowa Wikp. Projektant: Skala: 1/10
. . . . . mgr. inz Tomasz Bach
ul. Sikorskiego 3-4, 66-400 Gorzow Wielkopolski. LBS/0076/PWOK/09 jednostki: MM

Tytutrys.:

budynek magazynowo-garazowy

P7,P8,P9,P10

sprawdzit:

mgr. inz Adam Bach
LBS/0023/PWBKb/19

Format: 297x420

Nrrys. Z8




21xmalowanie

Element | Czesc Profil ”°5:1/e'e llos¢ | Dtugos¢ | kg/szt. | Materiat

P11 Beam (HEA120) 1 242.7
PL5 P120x12x114 2 2 114 1.3 S235JR
PL6 P55x5x96 12 12 96 0.2 S235JR
PR38 HEA120 1 1 11948 237.6 S235JR

P12 (HEA120) 1 228.1
PL5 P120x12x114 1 1 114 1.3 S235JR
PL13 P56x8x96 2 2 96 0.3 S235JR
PL14 P120x8x114 2 2 114 0.9 S235JR
PR33 HEA120 1 1 11285 2244 S235JR

2
Suby Skrecanew | o\ ent | LImm]| Iloé
warsztacie

DIN931-8.8 No P11 16 |60 8

4x PL6 4x PL6
11974
_ o _ o © UWAGA:
5 8 g = =B ;
W Endplate View - A Endplate View - A 1. KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2
| I 2. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z
oo = e sl = ® POZNIEJSZYMI POPRAWKAMI.
D 3 H 3 3 ﬂg 3. ELEMENTY STAI:CI)WE OCZYSZCZONE DO STOPNIA SA2 WG.1SO 8501-1.
oA S s s 4. CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG 1SO 8503-1.
I 5. E’OtACZENIA Z ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA"D".
3030 6. SRUBYM16,M12,M10KkL. 8.8, M8 kL.4,6, ) -
A PL5 - P120x12x114 7. SPOINY NIEQZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO CZOLOWE NA PEENA GRUBOSC
o | - LACZONEJ SCIANKI.
e —7 SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC | KIERUNEK UKEADANIA
ZE — 4{% - — = — — — %% - — — —f— —f — — — - %’7 - — — 4 — F — — — - 4{% — — — — HZ SPOIN, RODZAJ UZYTYCH MATERIAEOW SPAWALNICZYCH ORAZ NASTAWY URZADZENIA
PI:LS T v N ?Ls SPAWALNICZEGO WG. PROJEKTU TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ
4xPL6 UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA. )
W TRAKCI!E PRAC WARSZTATOWYCH NALEZY UWZGLEDNIC £ACZNIKI DOCHODZACYCH
ELEMENTOW MONTAZOWYCH £ACZONYCH POPRZEZ SPAWANIE | SKRECANIE ZGODNIE Z ICH
LOKALIZACJUA.
1xP11-HEA120
PL13 PL13
£ - - 4
L AVRTAY AVRTAY AV PL5
PR33 PL14 PL14
11298
W Endplate View - B‘_
I I I |
B ;e o 3 A feYe
N H S H i H b
I I I \ 1C )| PROJEKTOWANIE | REALIZACJA INWESTYCJI
3030 D D D D E ul. D.Musnickiego 17 tel: +48 697 7733 73
B.PL5- P120x12x114 66-400 Gorzow Wikp. e-mail: tom_bach@tlen.pl
| | | Temat: Przebudowa budynku magazynowo-garazowego
= Adres:ul. Herberta 66-400 Gorzow Wikp. Faza:PAB Pr.nr
- e e g dz.nr 2256, obr. 0005, jen.ew. 086101_1 D 10.12.2025 Rov
N 3 Inwestor: Urzad Miasta Gorzowa Wikp. Projektant: Skala: 1/10
I T I =SS I PL5 ) ) o ) mgr. inz Tomasz Bach
ul. Sikorskiego 3-4, 66-400 Gorzow Wielkopolski. LBS/0076/PWOK/09 jednostki: MM
= - - Tytut rys.: budynek magazynowo-garazowy sprawdzi: Format: 297x600
g DRL-HAID R P11,P12 WA |wos 2




9xmalowanie

Element | Czesc Profil ”°5:1/e'e llos¢ | Dtugos¢ | kg/szt. | Materiat
P13 (HEA120) 2 225.7
PL5 P120x12x114 1 2 114 1.3 S235JR
PR33 HEA120 1 2 11285 2244 S235JR
P14 Beam (HEA120) 1 71.6
PL5 P120x12x114 1 1 114 1.3 S235JR
PL14 P120x8x114 1 1 114 0.9 S235JR
PR34 HEA120 1 1 3492 69.5 S235JR
P15 (HEA120) 1 46.6
PL5 P120x12x114 1 1 114 1.3 S235JR
PR37 HEA120 1 1 2278 453 S235JR
2
Suby Skrecane W | o\oment | g LImm] | Ilos¢
warsztacie
DIN931-8.8 No P14 10 |40 4
L V4
\ \\’lo
‘ V(P
PR33
11298
§;7 Endplate View - A

(2]

D
o~
Ll
30 54 30
30 54 30‘

HH

3030
A.PL5-P120x12x114

I
PR33

W

I

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|
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m

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|
N
Ll
30 60 30

UWAGA:
2xP13 - HEA120
1. KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2
2. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z
POZNIEJSZYMI POPRAWKAMI.
3. ELEMENTY STALOWE OCZYSZCZONE DO STOPNIA SA 2 WG. 1SO 8501-1.
PL14 7 by & 4. CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG 1SO 8503-1.
S /@ S v 5. POLACZENIAZ ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA "D".
VA 5 / 6. SRUBYM16,M12,M10k.88,  M8KL4,6,
PR34 PR37 7. SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO CZOLOWE NA PEENA GRUBOSC
£ACZONEJ SCIANKI.
8. SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC | KIERUNEK UKEADANIA
_ 3514 _ e SPOIN, RODZAJ UZYTYCH MATERIALOW SPAWALNICZYCH ORAZ NASTAWY URZADZENIA
 Endplate View -8 Endplate View - C Y — SPAWALNICZEGO WG. PROJEKTU TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ

; UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA. ’
H 9. WTRAKCIE PRAC WARSZTATOWYCH NALEZY UWZGLEDNIC EACZNIKI DOCHODZACYCH

Y |
1 3@ T ﬂ@ T j@ I | LOKALIZACJA.
Lu |

ELEMENTOW MONTAZOWYCH £ACZONYCH POPRZEZ SPAWANIE | SKRECANIE ZGODNIE Z ICH

V

28 58 28

L
30 54 30/
(6]

30 54 30‘
V
30 54 30‘
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KONSTRUKCJA STALOWA: KLASA EXC2

WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU KONSTRUKCJI STALOWEJ ZGODNIE Z PN-EN-1090 Z
POZNIEJSZYMI POPRAWKAMI.

ELEMENTY STALOWE OCZYSZCZONE DO STOPNIA SA 2 WG. 1SO 8501-1.

CHROPOWATOSC POWIERZCHNI WG 1SO 8503-1.

POLACZENIA Z ELEMENTAMI STALOWYMI SRUBOWE: KATEGORIA "D" .

SRUBY M16,M12,M10kL. 8.8,  M8KL46,

SPOINY NIEOZNACZONE NA RYSUNKU WYKONAC JAKO CZOkOWE NA PEENA GRUBOSC
FACZONEJ SCIANKI.

SPOSOB PRZYGOTOWANIA ELEMENTOW DO SPAWANIA, KOLEJNOSC | KIERUNEK UKEADANIA
SPOIN, RODZAJ UZYTYCH MATERIALOW SPAWALNICZYCH ORAZ NASTAWY URZADZENIA
SPAWALNICZEGO WG. PROJEKTU TECHNOLOGII SPAWANIA SPORZADZONEGO PRZEZ
UPRAWNIONEGO TECHNOLOGA SPAWALNICTWA.
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Element | Czes¢ Profil o llos¢ | Dtugos¢ | kg/szt. | Materiat
W1 Beam (HEA120) 1 27.1
PL14 P120x8x114 2 2 114 0.9 S235JR
PR36 HEA120 1 1 1274 25.3 S235JR
W2 Beam (HEA120) 2 35.9
PL13 P56x8x96 2 4 96 0.3 S235JR
PL14 P120x8x114 3 6 114 0.9 S235JR
PR35 HEA120 1 2 1643 32.7 S235JR
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